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บทคดัย่อ: การควบคุมความเรว็ลมเป็นปัจจยัทีส่ าคญัต่อการอบไมย้างพารา หากความเรว็ลมเรว็เกนิไปจะท าใหเ้สยี
ความชื้นในเนื้อไม้เร็วส่งผลให้หน้าไม้แตก การจดัเรยีงกองไม้ก็มีผลต่อการกระจายลมในเตาอบไม้เช่นกัน หากม ี   
การจดัเรยีงกองไม้ที่มรีะห่างที่เหมาะสมย่อมท าให้การหมุนเวยีนของลมที่ผ่านกองไม้ในเตาอบมกีารกระจายทัว่ถึง
อย่างสม ่าเสมอ งานวจิยันี้มวีตัถุประสงค์เพื่อศกึษาและจ าลองการไหลของกระแสอากาศภายในเตาอบไม้ยางพารา 
และศกึษาความสมัพนัธ์ของกระแสลมกบัรปูแบบรวมถงึต าแหน่งการวางไมย้างพาราภายในเตาอบไม ้โดยจ าลองการ
ไหลของกระแสอากาศในเตาอบไมข้นาด 6 x 7 x 6 ลูกบาศก์เมตร ก าหนดต าแหน่งพดัลมดา้นบนของเตาซึ่งเป็นเตา
อบทีน่ิยมใชใ้นอุตสาหกรรมอบไมย้างพารา ลกัษณะการเรยีงกองไม ้โดยขนาดกองละ 1.3 x 1.3 x 1.2 ลูกบาศก์เมตร 
จ านวน 36 กอง แบบจ าลองนี้ใช้โปรแกรมคอมพิวเตอร์ จ าลองการไหลในโปรแกรม Autodesk Simulation CFD 
ความเรว็ลมที ่2 เมตรต่อวนิาท ีผลการทดลองการจ าลองการไหลของการจดัเรยีงกองไมร้ปูแบบเดมิ ผลของค่าสทีีใ่ช้
แสดงความเรว็ลมจดัอยู่ในช่วงความเรว็ลมในกองไมต้ ่ามลีมหมุนอยู่กบัที่อยู่มาก เมื่อท าการปรบัเปลี่ยนรูปแบบการ
จดัเรยีงกองไมใ้หม่ 2 รูปแบบ ผลการจ าลองการไหลพบว่าการเพิม่ขนาดช่องว่างของระยะห่างระหว่างไมก้บัผนังดา้น
ทีล่มเขา้และการเพิม่ระยะห่างระหว่างกองไม ้ค่าของสทีีใ่ชแ้สดงความเรว็ลมกระจายตวัเขา้ไปในกองไมไ้ดอ้ย่างทัว่ถงึ 
เกิดลมหมุนอยู่กับที่น้อยลง ซึ่งผลการศึกษานี้เป็นแนวทางการจ าลองเบื้องต้นในการจดัเรยีงกองไม้ในเตาอบไม้
ยางพารา และจ าเป็นต้องน าผลที่ได้จากการทดลองในครัง้นี้ไปท าการทดสอบกับเตาอบไม้ยางพาราที่ใช้จริงใน
อุตสาหกรรมไมต้่อไป 

ค าส าคญั: การไหลของกระแสลม; เตาอบไม;้ รปูแบบการวางไมภ้ายในเตาอบ 
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Abstract: Controlling wind speed is crucial in the process of kiln-drying rubberwood, as excessive wind speed 
can lead to rapid moisture loss in the wood, resulting in surface cracks. Additionally, the arrangement of wood 
stacks also affects air distribution within the kiln. Proper stacking can ensure uniform airflow throughout the 
kiln, facilitating consistent drying. This research aims to study and simulate airflow patterns within rubberwood 
kilns and investigate the relationship between wind flow and stacking patterns. A simulation was conducted 
using Autodesk Simulation CFD software in a kiln measuring 6 x 7 x 6 cubic meters, a commonly used size 
in the rubberwood industry. The wood stacks, each measuring 1.3 x 1.3 x 1.2 cubic meters, were arranged in 
a configuration of 36 stacks. The simulation revealed that in the original stacking configuration, wind speeds 
were low within the wood stacks and higher near the walls where the air entered. When altering the stacking 
pattern to two new configurations, increasing the spacing between stacks and between the stacks and the 
walls resulted in more uniform airflow within the wood stacks and reduced rotational air movement. This study 
provides initial simulation-based insights into optimizing wood stacking within rubberwood kilns and 
underscores the necessity of validating these findings in real-world kiln operations. 

Keywords: Airflow; Wood kiln drying; Wood stack Configuration 
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1. บทน า 
 ปัจจุบนัไม้ยางพารานิยมใช้ในการผลติเฟอร์นิเจอร์ 
ดังนั ้นอุตสาหกรรมแปรรูปไม้ยางพารานั บ เป็ น
อุตสาหกรรมที่มกีารขยายตวัอย่างรวดเร็วมผีลติภณัฑ์
ซึ่งเป็นที่นิยมทัง้ในและต่างประเทศ [1] เนื่ องจาก
ลักษณะของไม้ยางพาราเป็นไม้เนื้ ออ่อน มีความ
ทนทานต่อธรรมชาติค่อนขา้งต ่า ไม่สามารถเก็บไว้ได ้ 
ในที่นี้ หมายถึง เมื่อท าการตัดไม้ ยางแล้วต้องน าไป
แปรรูปทนัทเีนื่องจากไม้ยางพาราที่ เพิง่ตดัใหม่ๆ จะมี
ความชื้นและน ้ าหนักค่อนข้างมาก  ส่วนใหญ่ จะมี
ความชื้นตัง้แต่ร้อยละ 80 – 100 ก่อนที่ จะน าไม้ไปใช้
ประโยชน์จงึต้องผ่านการอบไม้เพื่อให้ไม้มีความชื้นที่
เหมาะสมส าหรบัการน าไปใชง้าน  
 ปัจจุบันมีการพัฒนากระบวนการอบไม้ด้วยการ 
ผสมผสานระหว่างการผึ่งแห้งด้วยกระแสอากาศ       
และอบแหง้ดว้ยเตาอบ เตาอบส่วนใหญ่มกัใชค้วามรอ้น 
จากไอน ้า และพดัลมช่วยกระจายความร้อนแก่เตาอบ 
ภายใน เตาอบจะต้องมีการควบคุมอุณหภูมิ ความชื้น
สมัพทัธ์ และความเรว็ลม การอบไมใ้ชอุ้ณหภูมขิองการ
อบทีไ่ม่แน่นอน ขึน้อยู่กบัเทคนิคการอบไมแ้ละคุณภาพ
ของเตาอบไม ้ส่วนความเรว็ลมต้องควบคุมใหเ้หมาะสม 
เพราะการไหลของกระแสอากาศ จะช่วยใหน้ ้าในเนื้อไม้
มกีารระเหยออกเร็วขึ้น นอกจากการควบคุมความเร็ว
ลมแล้ว การจัดเรียงกองไม้ก็มีผลต่อการแห้งของไม้
เช่นกนั ขนาดและลกัษณะของการจดัเรยีงกองไมข้ึน้อยู่
กบัขนาดของเตาอบที่ใช้เป็นส าคญั การจดัเรยีงไม้ที่ดี
ย่อมท าใหก้ารหมุนเวยีนของกระแสอากาศทีผ่่านกองไม้
ในเตาอบมกีารกระจายที่ดแีละทัว่ถงึอย่างสม ่าเสมอ [2] 
จากการเก็บรวบรวมข้อมูลสามารถ จ าแนกประเภท 
ของเสยีทีเ่กดิขึน้ในกระบวนการผลติไมย้างพาราแปรรูป 

กรณีศกึษาบรษิัท AAA ในเดือน มิถุนายน – ธนัวาคม 
2559 ได้ขอ้มูลว่า ไมค้ดตวั 2.99% ไมต้กขนาด 4.55% 
ไม้ขึ้นรา 27.25% ไม้หวัแตก 3.27% และอื่น ๆ 0.23% 
ซึ่งเกิดมาจากกระบวนการอบไม้ [3] การลดของเสียที่
เกิดจากกระบวนการอบไม้จึงเป็นขัน้ตอนหนึ่ งของ
กระบวนการลดของเสียในอุตสาหกรรมไม้ยางพารา
ตัง้แต่ต้นกระบวนการผลิต จึงเป็นที่มาของงานวิจัย  
เรื่องการศึกษาและควบคุมความเร็วลมภายในเตาอบ       
ไม้ยางพารา โดยมวีตัถุประสงค์เพื่อศึกษา และจ าลอง
การไหลของกระแสลมภายในเตาอบไม้ ในการหา
ความสัมพันธ์ของกระแสลมกับรูปแบบ และต าแหน่ง
การวางไมย้างพาราภายในเตาอบ 

2. ทบทวนวรรณกรรม 
2.1 ปัจจยัท่ีมีผลต่อการอบไม้ 
2.1.1 ระบบความร้อน 
 ความส าคญัของระบบความรอ้นในการออกแบบ
เตาอบนัน้มีหลายแบบ แต่ยงัอาศยัหลกัที่จ าเป็นอย่าง
เดยีวกนั[4] คอื ต้องการให้มคีวามรอ้นสูง เพื่อท าใหไ้ม้
แห้งเร็วขึ้น แต่อย่างไรก็ดี ความร้อนก็อาจท าให้เกิด
ความเสยีหายแก่ไมไ้ด ้เป็นต้นว่าความรอ้นอาจจะท าให้
คุณสมบตัิของไม้เปลี่ยนไป เช่น เมื่ออบไม้ในอุณหภูมิ
สูงๆ จะท าให้สขีองไม้เขม้ขึ้น ความแขง็ของไม้ที่ลดลง
ซึ่ งจะขึ้นอยู่กับอุณหภูมิ  และระยะเวลาที่ ใช้ทั ้งนี้ 
อุณหภูมยิงัเป็นตวัการส าคญัที่ท าให้การระเหยของน ้า
ออกจากไม้ อตัราการซมึผ่านของความชื้นของไม้จะสูง 
เมื่ออุณหภูมสิูงขึน้โดยความชื้นจะค่อย ๆ ซมึ ออกจาก
ผวิชัน้ในสู่ผวิชัน้นอกนอกจากนี้ความรอ้นยงัช่วยท าลาย
เชื้อรา หรอืแมลงบางชนิดได้ และท าให้ไม้เกิดการอ่อน
ตวัระหว่างการอบ ในการอบไมช้นิดต่างๆโดยเฉพาะไม้
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ทีม่คีวามหนาแน่นปานกลางและไม้เนื้อแขง็ การหดตวั
และการผิดรูปร่างของไม้จะเพิ่มขึ้นเมื่ออุณหภูมิเพิ่ม
สูงขึน้ดงันัน้ไมท้ีบ่ดิตวัไดง้่ายจะใช้อุณหภูมใินการอบที่
อุณหภูมิต ่ าๆไม้บางชนิดจะแตกหักหรือเป็นรูพรุน    
เมื่ออบที่อุณหภูมิสูงๆ ไม้หลายชนิดจะมีสีเข้มขึ้น
เนื่ องจากเรซินในเนื้ อไม้ไหลออกมาเคลือบผิวไว้
เนื่องจากการอบไม้ที่อุณหภูมสิูงจะท าให้ความแขง็แรง
ของไม้ลดลงเล็กน้อย ดังนั ้นควรจะอบไม้ไม่ เกิน      
60°C ทัง้นี้ภายในเตายงัตอ้งควบคุมระบบความชืน้  
 

2.1.2 ระบบความชื้น 
 ความส าคญัของความชื้นภายในเตา เพื่อป้องกนั
หรือลดต าหนิต่างๆในไม้ ป้องกันไม่ให้ไม้ที่อบเกิด            
ก ารแข็ งน อก ในการแก้ ต าห นิ ต่ างๆ ที่ เกิ ด ขึ้ น            
เช่น ความเค้น การแข็งนอก และการยุบตัวฯ ท าให้
อตัราการซึมของความชื้นในไม้ เป็นไปอย่างสม ่าเสมอ 
ไม่ท าใหผ้วิของไมแ้หง้เรว็จนเกนิไป เป็นการควบคุมให้
การแห้งของไม้เป็นไปอย่างสม ่าเสมอ ตลอดระยะเวลา
การอบ และเมื่ออากาศอุ้มปรมิาณไอน ้าสูงสุด ไอน ้าจะ
ออกแรงทีเ่ราเรยีกว่า แรงดนัไอน ้าอิม่ตวั ถ้าปรากฎว่ามี
ไอน ้ าปริมาณน้อยกว่าระดับไอน ้ าสูงสุดนี้ อากาศ
สามารถดูดความชื้นได้มากกว่า อตัราส่วนของแรงดนั
ไอน ้ าและแรงดันไอน ้ าอิ่มตัวที่อุณหภูมิพอเหมาะ
สามารถแสดงออกในรูปเปอร์เซ็นต์ เรยีกว่า ความชื้น
สมัพทัธ์ (Relative Humidity: RH) เมื่อเราน าไมเ้ปียกไป
วางไวใ้นสภาพอากาศทีไ่ม่อิม่ตวั คอื มคีวามขึน้สมัพทัธ์
น้อยกว่า100 เปอร์เซ็นต์ การระเหยของน ้ าในไม้จะ
เกิดขึ้นที่ผิวไม้ ณ อุณหภูมทิี่ก าหนด อตัราการระเหย
ของน ้ าจะขึ้นอยู่กับความแตกต่างของแรงดันไอน ้ า
ระหว่างอากาศทีผ่วิไมก้บัอากาศทีห่มุนเวยีน  

 ทัง้นี้การเคลื่อนที่ของความชื้นในไม้ เมื่อน ้าระเหย
จากผวิหน้าของไม้เปียก ความชื้นสมัพทัธ์บรเิวณด้าน
นอกจะต ่ากว่า และความชื้นจะย้ายออกไปอยู่ด้านนอก
ซึ่งวิธีท าให้ไม้แห้งในอากาศกับการอบ ต้องอาศัย
ความชื้นในอากาศเป็นตวัระบายความชื้น ส าหรบัไม้ที่
อยู่ ในอุณหภูมิที่ก าหนดนี้อัตราการเคลื่อนตัวของ
ความชื้นจากเน้ือไม้ออกมายงัผิวไม้จะเป็นการผกผัน
ระหว่างความชื้นของอากาศกับความชื้นของไม ้        
ซึ่งความช านาญในการท าให้ไม้แห้งผู้นัน้ต้องมคีวามรู้
ในความสัมพันธ์ระหว่างอัตราของความชื้นที่ต้อง
สมัพนัธก์นัโดยปราศจากการท าลายไม ้
 

2.1.3 ระบบการหมุนเวียนของอากาศ 
 ความส าคญัของระบบหมุนเวยีนของอากาศเพื่อ
น าความร้อนจากท่อให้ความร้อนผ่านไปยงักองไม้ ท า
ให้ความชื้นระเหยออกมาจากไม้ ท าให้ความร้อนและ
ความชื้นแผ่กระจายไปทัว่กองไม้  และเตาน าเอา
ความชื้นทีร่ะเหยออกมาจากไม ้ออกมาภายนอกกองไม ้
ท าให้การระเหยของน ้าจากไม้ด าเนินไปได้เรื่อยๆถ้า
หากระบบการหมุนเวียนของอากาศภายในเตาไม่ดีจะ
ท าให้ไม้แห้งไม่สม ่าเสมอกัน นอกจากนี้การระบาย
อากาศชื้นออกจากไมน้ัน้ไม่มทีางระบายออกมาจากเตา 
จะท าให้สภาพในเตามีความชื้นสูง และจะไม่มีการ
ระเหยของความชื้นจากไม้ และ ในท านองเดยีวกนัควร
จะมีท่อให้อากาศที่ เย็นและแห้งเข้าไปในเตาด้วย
ประสิทธิภาพของท่อให้ความร้อน จะขึ้นอยู่กับระบบ
การหมุนเวยีนของอากาศ ถ้าการหมุนเวยีนของอากาศ
ไม่ดี ประสิทธิภาพการให้ความร้อนของท่อก็จะลดลง
ทนัท ี
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 ทัง้นี้การท าให้เกิดระบบการหมุนเวียนของ
อากาศ   มี  2 วิธี  คือ 1) Thermal Circulation หรือ 
Natural Circulation ท าได้โดยอาศัยการติดตัง้ท่อให้
ความร้อนไว้ที่ฐานใต้กองไม้ อากาศที่อยู่ใกล้กับท่อจะ
ร้อนมีน ้าหนักเบาและจะลอยตัวสูงขึ้นผ่านกองไม้แล้ว
อากาศเยน็ทีม่นี ้าหนักกจ็ะเขา้มาแทนที ่ท าใหเ้กดิระบบ
การหมุนเวียนของอากาศขึ้น อตัราความเร็วประมาณ
1/2 ฟุตต่อวนิาท ีและ 2) Forced Circulation เป็นระบบ
ทีนิยมใช้กันมาก การติดตัง้พัดลมอาจติดตัง้ด้าน บน
ล่าง ข้าง หรือด้านนอกของเตาอบก็ได้ โดยอัตรา
ความเร็วของพดัลมที่จะใช้ขึ้นอยู่กบัความกว้าง ความ
หนาของไมค้ัน่ และความหนาของไมท้ีจ่ะอบ แต่ปัจจยัที่
ส าคัญที่สุดคือ ต้องมีระบบการหมุนเวียนของอากาศ
สม ่าเสมอตลอดทัว่ทัง้เตา ดงันัน้จากขอ้มูลหวัขอ้ปัจจยั
หลักพื้นฐานที่มีผลต่อการอบไม้ในเตาอบมี 3 ปัจจัย
หลกั ๆ คอื ระบบความร้อน ระบบความชื้น และระบบ
หมุนเวยีนของกระแสอากาศ ความส าคญัของแต่ระบบ 
คอื ระบบความรอ้นเป็นการใหอุ้ณหภูมภิายในเตาอบสูง
เป็นตวัการส าคญัในการท าใหเ้กดิการระเหยของน ้าออก
จากไม ้การใหค้วามรอ้นเป็นการพา (Convention) เป็น
วธิีที่เตาอบนิยมใช้ ระบบความชื้นเป็นการควบคุมให้
การแหง้ของไมส้ม ่าเสมอ ไมไ้ม่แหง้เรว็เกนิไป ความชื้น
ในไม้จะเคลื่อนที่จากด้านในออกมาด้านนอกและจะ
อาศยัความชื้นในอากาศเป็นตัวระบายความชื้น ระบบ
หมุนเวยีนกระแสอากาศเป็นการน าความรอ้นจากท่อให้
ความรอ้นผ่านไปยงักองไม้ จะท าให้ไมไ้ด้รบัความรอ้น 
น ้ าในไม้ก็จะระเหยออกมา และท าให้ความร้อนและ
ความชื้นแผ่กระจายไปทัว่กองไม้และเตาน าความชื้นที่
ระเหยออกมาจากไม้ออกมาภายนอกกองไม้ ท าให้การ
ระเหยของไม้สามารถด าเนินไปได้เรื่อย ๆ ถ้าหากไม่มี

การหมุนเวยีนของอากาศจะท าให้ความชื้นบรเิวณกอง
ไม้ไม่เปลี่ยนแปลงความชื้นในไม้ก็จะไม่สามารถระเหย
ออกมาไดซ้ึง่น าไปสู่กระบวนการอบไมท้ีม่คีุณภาพ 

2.1.4 กระบวนและการควบคมุการอบไม้ยางพารา 
 กระบวนการอบไม้ยางพารา เป็นกระบวนการที่
ดึงน ้ าออกจากไม้ซึ่งประกอบอยู่ในรูปของน ้ าอิสระ       
(free water) ในช่องว่างของเซลล์และน ้ าที่อยู่ในผนัง
เซลล์เนื้อไม้(bound water)ในระหว่างการอบแห้งน ้ า
อสิระจะออกไปไดก้่อน ส่วนน ้าที่อยู่ในผนังเซลล์เนื้อไม้
จะออกไปยากกว่าเนื่องจากจะตดิอยู่ในผนังเซลล์ซึง่เป็น
โครงสรา้งของเนื้อไม้ทีอ่ยู่ในผนังเซลล์เนื้อไม้ออกไปไม้
ก็จะเกิดการหดตัวโดยที่จะมีการหดตัวตามแนวเกรน
น้อยกว่าแนวสมัผสักบัวงปีมากกว่าแนวรศัมถีงึสองเท่า 
ดงันัน้การอบแห้งจงึควรท าดว้ยความระวงัเอาใจใสเพื่อ
ไม่ให้ความเค้นที่เกิดขึ้นระหว่างการอบส่งผลต่อการ
เสียหายของไม้ได้เพราะส่วนมากการอบแห้งจะต้อง     
อบไม้เพื่อใช้งานให้มีความชื้น (MC) ต ่ากว่าจุดหมาด 
(Fiber Saturation Point) เมื่อไม้มีความชื้นต ่ากว่าจุด
หมาด ความชื้นจะเคลื่อนที่ในรูปของการแพร่กระจาย 
(Diffusion) อนัเกิดขึน้เนื่องจากความแตกต่างของความ
ดนัไอซึ่งการเปลี่ยนแปลงของความดนัไอจะมีค่าน้อย
เมื่อไม้มคีวามชื้นสูงกว่าจุดหมาดโดยการเคลื่อนที่ของ
ความชื้นจะเป็นไปในรูปของ Capillary Action แต่การ
เปลี่ยนแปลงของความดนัไอจะมมีากเมื่อไม้มคีวามชื้น
ต ่ากว่าจุดหมาด การอบไม้ หมายถึงขบวนการหรือ
กรรมวิธีในการ ท าให้ความชื้นหรอืน ้าระเหยออกจาก
เนื้ อไม้ที่ สุดหรือมีความชื้นมากเกินพอ โดยเหลือ
ปริมาณความชื้ นอยู่ ใน เนื้ อไม้ ได้ ส่ วนสมดุ ลกับ
บรรยากาศที่อยู่โดยรอบไม้ที่จะน าไปใช้ประโยชน์นัน้ 
คือ ให้เหลือความชื้นอยู่ในไม้ประมาณ 1 ใน 10 ของ



 

วารสารวิชาการเทคโนโลยีอุตสาหกรรม (The Journal of Industrial Technology) 
ISSN (online): 2697-5548  

DOI: 10.14416/j.ind.tech.2024.12.009 
บทความวิจัย  
 

 
 The Journal of Industrial Technology (2024) volume 20, issue 3  http://ojs.kmutnb.ac.th/index.php/joindtech 

127 

ความชื้นสด หรอืประมาณ 8 - 16 % (12% โดยเฉลี่ย)
ส าห รับสภาวะอากาศของประเทศไทย ดังนั ้น
วตัถุประสงค์ของการอบไม้ เพื่อให้เสียเวลาน้อยที่สุด
และต้องไม่ท าให้ไม้เมื่อผึ่งและอบแล้วให้มีต าหนิน้อย
ที่สุด [5] ทัง้นี้เตาอบแบบ Conventional Kiln สามารถ
แบ่ ง เป็ น ให ญ่ ๆ ได้  2 ป ระ เภ ท คื อProgressive          
หรอื Semi Continuous และ Compartment หรอื Batch 
เมื่ อเปรียบเทียบข้อดีข้อเสียทั ้ง 2 ประเภทแล้ว         
เตาอบแบบ Compartment มลีกัษณะที่เหมาะสมกับใน
กรณีการศึกษาการควบคุมความเร็วลมภายในเตาอบ
มากกว่า และเป็นเตาที่ใช้ในประเทศไทย และเป็นเตา
อบที่เหมาะสมส าหรับการจ าลองการไหลของลมได ้
ดงันัน้งานวจิยัการศกึษาและควบคุมความเรว็ลมภายใน
เตาอบไม้ยางพารา จึงเลือกใช้เตาอบแห้งแบบห้อง 
(Compartment Kiln) และเป็นเตาอบที่ มีการติดตั ้ง    
พดัลมเพื่อหมุนเวียนอากาศ ต าแหน่งการติดตัง้จะอยู่
ดา้นบนของเตาอบแกนพดัลมจะอยู่ตามยาวของเตาซึ่ง
เป็นจุดเริม่ต้นของกระแสลมภายในเตาและเป็นก าหนด
ทศิทางการเคลื่อนทีข่องกระแสลมในการทดลอง [6] 

2.1.5 การเคลื่อนไหวของกระแสลมและของไหล
 ลมสามารถพดัได้ด้วยแรงขบัเคลื่อน 2 ประเภท
ได้แก่ความแตกต่างของอากาศ (Pressure Differential) 
และความแตกต่ างของอุณ หภู มิ  (Temperature 
Differential) [7] โดยลักษณะการไหลของลม เมื่อยัง
เคลื่อนตัวไม่ถึงวัตถุจะเป็นลักษณะการเคลื่อนแบบ
ราบเรยีบ มคีวามเรว็ลมสม ่าเสมอ เมื่อเคลื่อนตวัถงึวตัถุ 
มีความเร็วไม่สม ่าเสมอ เมื่อปะทะวตัถุหรอืมีช่องว่าง
ระหว่างชัน้ที่ใหอ้ากาศไหลผ่าน อากาศจะเบยีดตวัผ่าน
พืน้ที่ที่เลก็กว่า จนเกดิการไหลของลมลกัษณะปัน่ป่วน 
(เทอร์บิวเล็นท์) และมีบางส่วนเป็นกระแสลมวน และ

ความเร็วลมเพิ่มขึ้น[8] เมื่อลมปะทะกับวตัถุ จะมีโซน
แรงดนัสูงของความเร็วลมที่ เพิ่มขึ้นทางด้านเหนือลม
ของวตัถุ และโซนแรงดนัต ่าของความเร็วลม ที่ต ่ากว่า
ดา้นใต้ลมของวตัถุ ความเรว็จะเพิม่ขึน้ตามลมทีเ่คลื่อน
ผ่านรอบด้านข้างและด้านบนของวัตถุ  ลมที่ปะทะ
ลักษณะผืนผิว ลมจะถูกเบี่ยงเบน แต่ไม่หยุด และ
ความเรว็ลมจะเพิม่ขึน้ เมื่อผ่านทางคอด [9] รวมทัง้การ
ไหลของของไหลภายในเตาอบไม้ ยางพาราของไหล
ภายในเตาอบไม้คอือากาศ การไหล ของอากาศ เวลาที่
อากาศยังไม่ถึงกองไม้จะมีลักษณะ การไหลแบบ
สม ่าเสมอราบเรียบ และเส้นการไหลเป็นทิศทางเดียว 
เมื่ออากาศเคลื่อนที่มาถึงกองไม้จะเกิด การไหลที่ไม่
สม ่าเสมอขึน้ เปลี่ยนการไหลแบบ ราบเรยีบไปเป็นแบบ
การไหลแบบปั ่นป่วน ทิศทางการไหลก็จะเกิดการ
เปลี่ยนแปลง เพื่อเขา้ไปใน ช่องว่างระหว่างชัน้กองไม้
ซึง่ในงานวจิยัชืน้นี้จะแสดงใหเ้หน็การไหลของกระแสลม
ผ่านต าแหน่งต่างๆของกองไมภ้ายในเตาอบ 

3. ขัน้ตอนการด าเนินการวิจยั 
 การศึกษาและการควบคุมความเร็วลมภายในเตา 
อบไม้ยางพาราได้ท าการเลือกใช้โปรแกรม Autodesk  
CFD เป็นโปรแกรมที่จ าลองการไหล กระแสลม แสดง
ดังรูปที่  1 เนื่ องจากโปรแกรมสามารถที่จ าลองการ    
ไหลกระแสลมได้หลายรูปแบบโดยมีการท างานได้ 
หลายฟังก์ชันทดสอบ และสามารถใช้ได้หลากหลาย 
ประเภทของงาน มีความแม่นย าสูง ซึ่งสามารถแสดง
การไหลของกระแสลมในเตาอบไม้ยางพาราได้เริม่จาก
ท าการศึกษารายละเอียดเตาอบไม้ ยางพาราโดยเก็บ
ข้อมูลจากเอกสารและงานวิจัย โดยมีรายละเอียด      
ดงันี้ เตาอบแหง้แบบหอ้ง 
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รปูท่ี 1 หน้าต่างของโปรแกรม Autodesk® Simulation CFD [10] 

(Compartment Klin) ที่ มี  ขนาด 6x7x6 เมตร โดยมี
ต าแหน่งการวางพัดลม วางไว้ด้านบนของเตา ที่ใช้
ความเร็วลมที่  2 เมตรต่อวินาที  สลับทิศทางทุกๆ         
6ชัว่โมง และมีกองไม้ที่ใช้มีขนาด 1.3x1.3x1.2 เมตร
(กวา้งxยาวxสูง)” ท าการน าขอ้มูลของเตาอบไมย้างพารา
ที่ได้มาท าการสร้างแบบจ าลองของเตาอบไม้ยางพารา 
ดว้ยใช้ โปรแกรมคอมพวิเตอร์ AutoCAD    ในการสรา้ง 
แบบจ าลองเตาอบไม้ยางพาราโดยจะสร้างตามขนาดที ่
ท าการศกึษา มพีดัลมเป็นตวักระจายลมโดยม ีต าแหน่ง
การวางพดัลม จะอยู่ตรงกลางระหว่างเตา ดา้นบน และมี
แผนกัน้ลม และสรา้งรูปแบบการจดัเรยีงกองไม้จะมกีาร
เรียงกองไม้ รูปแบบ เดิมต าแหน่งการวางพัดลม 
ความเร็วลม และรูปแบบการจดัเรยีงกองไม้ เพื่อน ามา
สรา้งแบบจ าลองของเตาอบไมย้างพาราดว้ยคอมพวิเตอร ์
และเริ่มท าการจ าลองการไหล โดยใช้ โปรแกรม 
Autodesk Simulation CFDโดยท าการศกึษาลกัษณะการ
ไหลของลมในการจดัเรยีงกองไมรู้ปแบบเดมิ และท าการ

ปรบัรูปแบบใหม่โดยให้มีรายละเอียด (ตารางที่ 1) และ
ท าการวเิคราะห์ลกัษณะการไหลของรูปแบบต่างๆ เพื่อ
หารปูแบบทีเ่หมาะสมทีสุ่ด 

ตารางท่ี 1 รายละเอยีดขนาดการปรบัเปลีย่นรปูแบบ 
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4. ผลการวิจยั 
 จากการศึกษารายละเอียดเตาอบไม้ยางพาราการ 
ไหลของกระแสอากาศภายในเตาอบไม ้และการจดัเรยีง
กองไม้ เพื่อน ามาศึกษาการไหลของกระแสอากาศ
ภายในเตาอบไม้ยางพารา และแสดงผลการจ าลองการ
ไหลของกระแสอากาศภายในเตาอบไมย้างพาราทีม่กีาร
จดัวางกองไม้รูปแบบเดมิ และปรบัเปลี่ยนรูปแบบการ
วางใหม่ เพื่อให้ได้รูปแบบการจดัวางกองไม้ใหม่ที่การ
ไหลของสามารถกระจายตัวได้อย่างทัว่และเหมาะสม 
โดยการใส่ค่ าตัวแปรที่ ได้ลงในพารามิ เตอร์ของ
โปรแกรม (ตารางที ่2) 

4.1 จ าลองการไหลของกระแสอากาศภายในเตาอบ
ไม้ยางพาราในการเรียงกองไม้รปูแบบเดิม 
 จากการใช้โปรแกรมสรุปได้ว่า ผลการจ าลองการ
ไหลของกระแสอากาศในรูปแบบเดมินี้ เนื่องจากมีการ
เปิดพดัลม 2 ด้านขนาดกองและระยะห่างระหว่างกอง
อยู่ที่ 10 ซม.เท่ากันทุกต าแหน่ง ผลการรนัโปรแกรม    
จึงมีลักษณะเหมือนกันโดยมีค่าเฉลี่ยความเร็วลม       
ที่หน้ากองไม้ใน Section 4เท่ากับ 0.54 เมตรต่อนาท ี        
และค่าเฉลีย่ความเรว็ลมทีห่ลงักองใน Section 4 เท่ากบั 
0.14 เมตรต่อวนิาท ีในSection 5 มคีวามเร็วลมเฉลี่ยที่
ห น้ าก อ ง  0.33 เม ต รต่ อ วิ น าที ห ลั งก อ ง เฉ ลี่ ย         
เท่ากบั 0.09 เมตรต่อวนิาทใีน Section 6 มคี่าความเรว็
เฉลี่ย 0.26 เมตรต่อวนิาทแีละหลงักองเฉลี่ย 0.07 เมตร
ต่อวนิาที สงัเกตได้ว่าใน Section 6 มคี่าความเรว็ลมที่
ต ่าที่สุด เน่ืองจากเป็นแพลนที่ต ่าที่สุดอยู่ในต าแหน่ง
กองไม้ชัน้แรก ลมลงไปถึงในปริมาณน้อยท าให้เกิด    

ลมหมุนอยู่กับที่มาก ใน 3 Section นี้จะเห็นได้ชัดว่า
ภายในกองไมม้คี่าความเรว็ลมทีต่่างกนัมาก จากผลการ
จ าลองการไหลทีม่กีารจดัเรยีงกองไม ้รปูแบบเดมิพบว่า 
การจดัเรยีงกองไมแ้ละความกวา้ง ของช่องว่างระหว่าง
กองไม้กบัผนังดา้นที่ลมเขา้ ความกวา้งระหว่างกองไม ้
มีผลต่อการกระจายตัวของลม จะสงัเกตได้ว่าบริเวณ
กองไมช้ัน้ล่างมคี่าความเรว็ต ่าท าให้เกิดลมหมุนอยู่กบั
ทีใ่นปรมิาณมาก เนื่องจากระห่างระหว่างกองไมก้บัผนัง
ของเตาอบมรีะห่างไม่มาก กองไมใ้นแต่ละ Section ที่มี
ความสูงลดลงส่งผลให้เกิดระห่างจากพดัลมซึ่งเป็นจุด
ก าเนิดของกระแสลมภายในเตาอบ ลกัษณะของลมที่
โปรแกรมแสดงใหเ้หน็จงึกระจุกตวัอยู่ในบรเิวณทีต่ ่าลง
มาในลกัษณะทีแ่ตกต่างกนั  (ตารางที ่3) 

4.2 จ าลองการไหลของกระแสอากาศภายในเตาอบ
ไม้ยางพาราในการเรียงกองไม้รปูแบบท่ี 1 
 จากการจดัเรยีงกองไมรู้ปแบบเดมิเหน็ไดช้ดัว่าเกิด
จากระยะห่างระหว่างกองไม้ และระยะห่างระหว่างกอง
ไม้กับผนังด้านลมเข้า ผู้จ ัดท าจึงท าการเพิ่มขนาด
ช่องว่างระหว่างกองไม้เป็น 50 เซนติเมตร ช่องว่าง
ระหว่างกองไม้กบัผนัง 80 เซนติเมตร ช่องว่างระหว่าง
กองไมก้บัผนังดา้นขา้ง 20 เซนตเิมตร ตามทฤษฎี โดย
ท าการจดัเรยีงตามระยะนี้ แต่ดา้นทีล่มเขา้อีกด้านหนึ่ง
จะมีระยะไม่ถึง 80 เซนติเมตรเพื่อศึกษาการไหลของ
กระแสอากาศภายในเตาอบไม้ยางพาราในการจดัเรยีง
กองไม้รูปแบบเดิม ในการศึกษานี้ จึงเลือกศึกษา        
ในระนาบ ดงันี้ 
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ตารางท่ี 2 การใส่ค่าตวัแปรในโปรแกรมทีใ่ชส้ าหรบัแสดงผล 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



 

วารสารวิชาการเทคโนโลยีอุตสาหกรรม (The Journal of Industrial Technology) 
ISSN (online): 2697-5548  

DOI: 10.14416/j.ind.tech.2024.12.009 
บทความวิจัย  
 

 
 The Journal of Industrial Technology (2024) volume 20, issue 3  http://ojs.kmutnb.ac.th/index.php/joindtech 

131 

ตารางท่ี 3 ผลการจ าลองการไหลรปูแบบเดมิ – เปิดพดัลมดา้นซา้ยและเปิดพดัลมดา้นขวา  
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 จากการใช้โปรแกรม สรุปได้ว่าผลการทดลอง
การจ าลองการไหลของเตาอบไมย้างพาราทีม่รีปูแบบ
การจดัเรยีงกองไมร้ปูแบบที ่1 การเปิดพดัลมดา้นซา้ย
มคี่าความเร็วลมทีต ่าและเกิดลมหมุนมากในกองไม้
และระหว่างกองไมเ้ยอะ เมื่อเปิดพดัลมฝัง่ขวาลกัษณะ
การไหลของลมมีต าแหน่งที่เกิดลมหมุนอยู่ โดยค่า
ความเร็วลมของการเปิดพดัลมสองฝัง่มคี่าไม่เท่ากัน
และไหลไม่สม ่าเสมอ จากผลการจ าลองการไหลของ
ลมภายในเตาอบไม ้ยางพารา ของการจดัเรยีงรปูแบบ
ใหม่รูปแบบตาม  ทฤษฎี เมื่อท าการเว้นระยะห่าง
ระหว่างกองไม้กับผนัง ด้านที่ลมเข้าและระยะห่าง
ระหว่างกองไมแ้ลว้จะมอีกีดา้นหนึ่งทีร่ะยะของกองไม้
กบัผนังไม่ถงึทีก่ าหนดไว ้ท าใหก้ารเปิดพดัลมทัง้สอง
ด้านแตกต่างกันเมื่อ เปิดทางด้านซ้ายซึ่งเป็นระยะที่
ไม่ถึงที่ก าหนดไว้ลมที่เขา้กองไม้จะน้อยกว่าการเปิด
พดัลมอีกด้านอาจจะท าให้ไม้แห้งได้ไม่สม ่าเสมอกัน 
การเวน้ระยะระหว่าง     กองไมช้่วยท าใหไ้มส้ามารถ
แห้งได้ดีขึ้นสังเกตในระนาบSection 1-4 จะมีลัก
ลกัษณะไหลขึ้นแล้วออก จากกองไป ซึ่งเป็นการน า
ความชื้นออกไปจากกองไม้ นัน่เอง แต่เนื่ องจาก
ระยะห่างระหว่างกองไม้กบัผนังที่ ไม่เท่ากนัท าใหล้ม
เขา้ไปในกองไมไ้ดไ้ม่เท่ากนั อาจจะท าใหไ้มแ้หง้ไดไ้ม่
สม ่าเสมอจงึต้องท าการปรบัเปลี่ยนรูปแบบต่อไปเพื่อ
หารปูแบบทีเ่หมาะสม (ตารางที ่4)  

4.3 จ าลองการไหลของกระแสอากาศภายในเตา
อบไม้ยางพาราในการเรียงกองไม้รปูแบบท่ี 2 
 จากการจดัเรยีงกองไมรู้ปแบบใหม่ รูปแบบที ่1 มี
ระยะห่างระหว่างกองไมก้บัผนังดา้นทีล่มเขา้ไม่เท่ากนั

เพราะมีการเว้นระยะระหว่าง 50 เซนติเมตรท าให้
ระยะห่างของกองไมก้บัผนังอีกดา้นมคี่าน้อย ผู้จดัท า
จงึการขยบักองไม้โดยให้ด้านข้างระหว่างกองไม้กับ
ผนังด้านที่ลมเข้า มีระยะ 80 เซนติเมตรเท่ ากัน
ระยะห่างระหว่างกองจะเหลอืห่างกนั 25 เซนติเมตร
เพื่อศกึษาการไหลของกระแสอากาศภายในเตาอบไม้
ยางพาราในการจัด เรียงกองไม้รูปแบบเดิม ใน
การศกึษานี้จงึเลอืกศกึษาในระนาบดงันี้ 
 จากการใชโ้ปรแกรม สรุปไดว้่า ผลการจ าลองการ 
ไหลของการจดัเรียงกองไม้รูปแบบใหม่รูปแบบที่ 2 
เนื่ องจากระยะห่างระหว่างกองไม้และระยะห่าง 
ระหว่างกองไม้กบัผนังมคี่าเท่ากนั ผลการจ าลองการ 
ไหลจงึมลีกัษณะเหมอืนกนั ค่าความเรว็ลมต ่าบางจุด
จะสงัเกตเหน็บางจุดเป็นลมหมนุอยู่กบัทีเ่พยีงเลก็น้อย     
มคี่าความเรว็ลมหน้ากองและหลงัค่าต่างกนัน้อยกว่า 
การจัดรูปแบบก่อนห น้านี้ แสดงว่ าลมสามารถ 
ไหลเวยีนไดด้กีว่าการจดัเรยีงรปูแบบอื่นๆ จากผลการ
จ าลองการไหลการจดัเรยีงรูปแบบ กรณีศกึษา ได้ท า
การปรบัขนาดระยะห่างระหว่างกองไม้กับผนังให้มี
ขนาดเท่ากัน เพิ่มระยะห่างเป็น 80 เซนติเมตรทัง้คู่ 
พบว่า ค่าความเร็วลมที่ต ่านัน้มีปริมาณน้อยลงจาก
การจดัเรียงรูปแบบเดิมจะพบได้ในบริเวณกองแถว
สุดท้ายที่เกิดลมหมุนได้แต่มีการกลบัทิศทางพัดลม
เพื่อใหไ้มแ้หง้เท่ากนัทัง้กองเองสงัเกตเหน็ไดว้่าการที่
ลดระยะห่างระหว่างกองไม้ลมสามารถไหลออกมาได้
แสดงว่าการจดัเรยีงรูปแบบกรณีศกึษานี้มกีารกระจาย
ของลมไดอ้ย่างทัว่กองและสม ่าเสมอ (ตารางที ่5) 
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ตารางท่ี 4 ผลการจ าลองการไหลรปูแบบที ่1 – เปิดพดัลมดา้นซา้ยและเปิดพดัลมดา้นขวา  
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 ตารางท่ี 5 ผลการจ าลองการไหลรปูแบบที ่2 – เปิดพดัลมดา้นซา้ยและเปิดพดัลมดา้นขวา  

 

 
 

 



 

วารสารวิชาการเทคโนโลยีอุตสาหกรรม (The Journal of Industrial Technology) 
ISSN (online): 2697-5548  

DOI: 10.14416/j.ind.tech.2024.12.009 
บทความวิจัย  
 

 
 The Journal of Industrial Technology (2024) volume 20, issue 3  http://ojs.kmutnb.ac.th/index.php/joindtech 

135 

5. สรปผุลการวิจยั 
 การศึกษาและควบคุมความเร็วลมภายในเตาอบ    
ไม้ยางพารา วัตถุประสงค์เพื่อศึกษาและจ าลองการ   
ไหลของกระแสลมภายในเตาอบไม้ และศึกษ า
ความสมัพนัธข์องกระแสลมกบัรปูแบบและต าแหน่งการ
วางไม้ยางพาราภายในเตาอบ เพื่อจัดวางต าแหน่ง    
ของกองไม้ภายในเตาอบไม้ยางพาราให้มีการกระจาย 
ตัวของความเร็วอากาศได้อย่างทัว่ถึง โดยน าเทคนิค           
การค านวณพลศาสตร์ของไหลด้ วยโปรแกรม 
คอมพวิเตอร์เขา้มาช่วยแก้ไขปัญหา จากการวเิคราะห์ 
ผลการจ าลองรูปแบบดัง้เดิมโดยที่ ใช้กันอยู่ ทัว่ไป        
ในปัจจุบนั ไดท้ าการจดัเรยีงกองไมก้่อนปรบัเปลี่ยนนัน้ 
ผลการทดลองท าให้เห็นถึงลักษณะของการกระจาย    
ตัวของกระแสลมที่เกิดขึ้นจากการจัดเรียงกองไม้รูป
แบบเดิมที่มีด้านกระแสลมเข้าและออกเท่ ากันที ่        
25 เซนติเมตร ช่องว่าระหว่างกองอยู่ที่ 10 เซนติเมตร
พบว่า ภายในกองไมม้ลีกัษณะของสทีี่ไดจ้ากโปรแกรม
ที่เป็นสีน ้าเงินเข้ม ซึ่งหมายถึงค่าความเร็วลมต ่าเป็น
ส่วนมากและจากลักษณะของลูกศรมีลักษณะหมุน     
อยู่กับที่ในปริมาณมาก ลักษณะนี้ เกิดจากระยะห่าง
ระหว่างกองและระยะห่างระหว่างกองไม้กับผนังด้าน    
ทีล่มเขา้มรีะยะที่น้อยเกินไป จงึน าปัญหาที่เกดิขึน้จาก
การจ าลองการไหลในรูปแบบเดมิมาปรบัเปลี่ยนการจดั
วางกองไม้ใหม่ 2 รูปแบบ ซึ่งได้ผลการทดลองดังนี้ 
รูปแบบที่  1 เมื่อท าการเพิ่มขนาดช่องว่างระหว่าง     
กองไม้เป็น 50 เซนติเมตร ระยะห่างระหว่างกองไม ้   
กบัผนัง 80 เซนติเมตร ในทศิทางที่กระแสลมเคลื่อนที่
เข้าปะทะกองไม้ ระยะห่างระหว่างกองไม้กับผนัง
ทางด้านลมออกเป็น 20 เซนติเมตร ผลของการรัน
โปรแกรมโดยก าหนดกระแสลมเข้าทางด้านขวา 

ลกัษณะของสทีีไ่ดจ้ากโปรแกรมแสดงถงึการกระจายตวั
ของกระแสลมไดด้กีว่ารปูแบบเดมิ ท าใหเ้กดิลมหมุนอยู่
กับที่น้อยลง แต่เมื่อสลับด้านของกระแสลมเข้าเป็น
ทางด้าน 20 เซนติ เมตร ด้านกระแสลมออกเป็น
ทางด้าน 80 เซนติ เมตร ลักษณะของสีที่ ได้จาก
โปรแกรมแสดงใหเ้หน็ถงึความเรว็ของกระแสลมทีล่ดลง
จากดา้นแรกเลก็น้อย ในช่วงทา้ยลกัษณะของสทีีไ่ดจ้าก
โปรแกรมแสดงให้เห็นถึงลกัษณะของความเร็วลมต ่า
อาจจะเกิดลมหมุนอยู่กบัที่ต าแหน่งนี้ได้ แต่เมื่อมีการ
กลับด้านของกระแสลมลม เป็นการให้กระแสลมเข้า
ทางด้านซ้าย ต าแหน่งนี้ก็จะมีกระแสลมไหลผ่านปกต ิ
เน่ืองจากมีช่องว่างระหว่างกองไม้กับผนังไม่เท่ากัน    
ท าให้กระแสลมเขา้ไปได้ไม่เท่ากัน กระแสลมที่กองไม้
ด้านนี้ ก็จะน้อยกว่าอีกด้านส่งผลต่อการกระจาย
ความชื้น อุณหภูมิ และความรอ้นซึ่งเป็นปัจจยัที่ส่งผล
ต่อการแห้งของไม้ในเตาอบ รูปแบบที่ 2 มีระยะด้าน
ก ระแ ส ล ม เข้ า แ ล ะด้ า น ก ระ แ ส ล ม อ อ ก อ ยู่ ที่                   
80 เซนติเมตรเท่ากนัทัง้สองดา้น ระยะห่างระหว่างกอง
จะเหลือห่างกัน 25 เซนติเมตรช่องว่างระหว่างกองไม้
กบัผนังด้านข้าง 20 เซนติเมตรผลการทดลองของการ
จดัเรยีงรูปแบบที ่2 เมื่อเวน้ระยะห่างระหว่างกองไมก้บั
ผนังด้านที่กระแสลมเขา้ให้เท่ากัน สงัเกตเห็นอย่างได ้
ลกัษณะของสีที่แสดงความเร็วของกระแสลมที่ได้จาก
โปรแกรมทีเ่คลื่อนผ่านกองไม ้แสดงใหเ้หน็ลกัษณะของ
ความเร็วเพิ่มขึ้นและมีการกระจายได้เยอะกว่ารูป
แบบเดมิและรปูแบบที ่1 เหน็ไดว้่ามกีารเกดิลมหมุนอยู่
กบัที่น้อยลง ในช่วงท้ายกองด้านล่างมีสนี ้าเงนิเข้มอยู่
บา้งเลก็น้อยแสดงว่ามคีวามเรว็ลมต ่าอาจจะเกดิลมหมุน
อยู่กบัที่ต าแหน่งนี้ได้ แต่เมื่อเปลี่ยนด้านกระแสลมเขา้
เป็นด้านซ้าย ต าแหน่งนี้ กระแสลมไหลผ่านปกต ิ      
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แสดงให้เห็นถึงการกระจายตัวของความชื้น อุณหภูมิ
และความรอ้นทีเ่ป็นปัจจยัต่อการแห่งของไมภ้ายในเตา
อบได้ดีกว่ารูปแบบเดิมและรูปแบบที่ 1 ถึงแม้ว่าการ
จดัรูปแบบนี้ระยะห่างระหว่างกองไม้จะน้อยลงก็ตาม 
แสดงว่าการจดัวางรูปแบบกรณีศึกษานี้มีการกระจาย
ตัวของกระแสลม ได้ อย่ างทั ว่ถึ งและสม ่ า เสมอ            
จากปัญหาทีเ่กิดจากการจดัเรยีงกองไม้รูป แบบเดมิได้
ท าการปรบัเปลี่ยนรูปแบบใหม่ 2 รูปแบบ คือ รูปแบบ
ตามทฤษฎี และรูปแบบกรณีศกึษาซึ่งสามารถสรุปผล
การทดลองเป็นองค์ความรู้ได้ ดังต่อไปนี้  1. การเพิ่ม
ช่องว่างระหว่างกองไม้กบัผนังด้านที่ ลมเขา้ให้มขีนาด 
80 เซนตเิมตรช่วยท าใหก้ระแสลมสามารถไหลเขา้ไปใน
กองไมไ้ดใ้นปรมิาณมากขึน้กว่าเดมิและช่วยลดลมหมุน
อยู่กบัทีล่งได ้2. การเพิม่ช่องว่างระหว่างกองไมช้่วยให้
กระแสลมกระจายตัวออกมาจากกองไม้ได้ดีกว่าเดิม   
ดัง้นัน้ ช่องว่างระหว่างกองไม้ไม่ควรแคบเกินไป และ
การเพิ่มช่องว่างระหว่างกองไม้ช่วยให้เกิดลมหมุนอยู่
กับที่น้อยลง จากผลการจ าลองการไหลของกระแสลม
ภายในเตาอบไม้ยางพาราของรูปแบบการจดัเรยีงกอง
ไม้ทัง้ รูปแบบที่ 1 และรูปแบบที่ 2 พบว่ารูปแบบที่ 2   
มกีารกระจายตวัของกระแสลมไดอ้ย่างทัว่ถงึ เมื่อสงัเกต
จากความเร็วลมทางด้านกระแสลมเข้ากับทางด้าน
กระแสลมออกและมีลมที่หมุ นอยู่ กับที่ น้ อยเมื่ อ
เปรียบเทียบกับรูปแบบที่ 1 และรูปแบบเดิมดังนั ้น
ระยะห่างของรูปแบบที่ 2 จงึเป็นรูปแบบที่สมัพันธ์กับ
กระแสลมภายในเตาอบมากทีสุ่ด  
 ซึ่งผลการศึกษานี้เป็นแนวทางที่ได้จากการจ าลอง
การไหลผ่านกองไมข้องกระแสลม เป็นเพยีงปัจจยันึ่งที่
ส่งผลต่อการแหง้ของไม ้ดงันัน้จงึจ าเป็นต้องน าผลทีไ่ด้
จากการจ าลองดว้ยโปรแกรมในครัง้นี้ไปท าการทดสอบ
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