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การประยุกต์ใช้เทคนิคการถ่ายภาพเคลือ่นไหวเพือ่ระบุชนิดเหลก็กล้า 
จากการทดสอบประกายไฟ 
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บทคัดย่อ 
การระบุชนิดของเหลก็กลา้ดว้ยวธีิการทดสอบประกายไฟ เป็นวธีิท่ีท าไดโ้ดยไม่ซบัซอ้น และสามารถใชง้านไดดี้ใน

ภาคสนาม โดยมีการก าหนดหลกัการและวิธีการไวใ้น มาตรฐาน JIS G 0566 แต่เน่ืองจากประกายไฟท่ีเกิดข้ึนเป็นช่วงสั้น ๆ ผูท่ี้
ท าการวิเคราะห์ตอ้งมีทกัษะสูง จึงท าให้วิธีน้ีไม่เป็นท่ีนิยมเท่าท่ีควร โครงการน้ีเป็นการน าหลกัการวิเคราะห์ประกายไฟของ
เหล็กกลา้  ตามมาตรฐาน JIS G 0566 มาท าการศึกษา โดยการถ่ายภาพวีดีโอดว้ยกลอ้งเวบ็แคมและแปลงเป็นภาพน่ิง เพ่ือน าไป
วเิคราะห์ดว้ยโปรแกรมวเิคราะห์ประกายไฟ ในการถ่ายภาพวีดีโอก าหนดให้ใชก้ลอ้งเวบ็แคม ความละเอียด 12 ลา้นพิกเซล  ใน
การทดสอบโปรแกรมวิเคราะห์ประกายไฟเลือกใชเ้หล็กกลา้คาร์บอนต ่า, เหล็กกลา้เจือต ่า และเหล็กกลา้เจือสูงโดยรู้เกรดของ
เหลก็กลา้รวม 10 ชนิด โดยโปรแกรมวเิคราะห์ประกายไฟท่ีพฒันาข้ึนมาใชเ้กณฑใ์นการพิจารณาดงัน้ีคือ ความยาว, มุมและสีของ
ประกายไฟเป็นเกณฑใ์นการพิจารณา  ในโครงการน้ีไดใ้ชเ้คร่ืองเจียระไนความเร็วรอบสูงท่ี 27,000 รอบ/นาที และหินเจียรแบบ 
A36N ขนาด Ø 30 มม. พบวา่ความยาวประกายไฟสูงสุดคือเหล็กกลา้คาร์บอนต ่า SS 400 ความยาวเฉล่ียเท่ากบั 40.88 เซนติเมตร 
และความยาวต ่าสุดของประกายไฟคือ เหลก็กลา้คาร์บอนสูง-เจือต ่า SUJ 2 ความยาวเฉล่ียเท่ากบั 27.4 เซนติเมตร มุมของประกาย
ไฟสูงสุดคือ เหลก็กลา้คาร์บอนปานกลาง-เจือต ่า SCM 440 มุมเฉล่ียเท่ากบั 40.6 องศา และมุมของประกายไฟต ่าสุด คือ เหลก็กลา้
คาร์บอนสูง SK 4 มุมเฉล่ียเท่ากบั 33.4 องศา การทดลองวธีิน้ีสามารถระบุเหลก็กลา้ไดทุ้กเกรด   

 
 
ค าส าคญั : การทดสอบประกายไฟ, กลอ้งเวบ็แคม, JIS G 0566, โปรแกรมวเิคราะห์ประกายไฟ 
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Application of Web Camera Technique for Steel Identification using Spark Test 
 

Prasert Rienpradub*,   Somnuk Watanasriyakul and Pramuk Jenkittiyon 
 
 

Abstract 
The identification of steel type by practicable and dependable spark testing corresponding to JIS G 0566 

standard can be carried out with a simple approach. However, short-term interval sparks require sharp detecting skills, 
resulting in an unfavorable method. Therefore web camera was applied to investigate the sparks in conjunction with the 
JIS G 0566 standard. The clips were transferred into sill pictures prior to the analysis via the spark classification program. 
The 12- million high density pixel web cameras were utilized. The spark analyzing program, making use of the criteria of 
the flicker length, angle and color could identify 10 kinds of steel. In this regard, the high speed 27,000 rpm mini grinder 
and 30 mm A36N grinder wheels were employed. As results, the SS 400 average for length = 40.88 cm while the shortest 
spark was generated by SUJ 2 = 24.7 cm. The average angle caused by SCM 440 = 46.50 ° compared with 33.4° 
produced from SK 4. In short, the designed experiment could distinguish all grades of steel.  
 
 
Keywords : Spark Test, Web Camera, JIS G 0566, Spark Analysis Program 
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1. บทน า 
 กระบวนการระบุชนิดของเหล็กกลา้นั้นสามารถท าได้

หลายวิธี วิธีท่ีจะระบุไดดี้ท่ีสุดคือการตรวจสอบธาตุท่ีผสม
อยูใ่นเหลก็กลา้ชนิดนั้นๆ   การจะทราบวา่เหล็กชนิดไหนมี
ธาตุใดผสมอยู่บ้างต้องส่งช้ินงานตัวอย่างไปทดสอบใน
ห้องปฏิบติัการเพื่อวิเคราะห์ด้วยเคร่ืองอีมิสชั่นสเปคโตร
มิเตอร์ (Emission Spectrometer) แต่ข้อจ ากัดของการ
วิเคราะห์ด้วยเคร่ือง  อีมิสชั่นสเปคโตรมิเตอร์นั้ นคือ
ตวัเคร่ืองมีราคาแพงและใชเ้วลานานพอสมควร  ดงันั้นการ
พัฒนาวิธีการท่ีให้ได้วิ ธีแม่นย  าเพียงพอตาม Japanese 
Industrial Standards (JIS) เพียงน าขอ้แตกต่างท่ีส าคญัของ
เหลก็กลา้เหล่านั้นมาทดสอบก็พอจะบอกไดว้า่เหล็กกลา้ช้ิน
นั้นๆ จดัอยูใ่นกลุ่มใด ซ่ึงวิธีทดสอบดว้ยประกายไฟ (Spark 
Test) เป็นกระบวนการทดสอบอย่างง่ายวิธีหน่ึงท่ีสามารถ
น ามาประยกุตใ์ชก้บัปัญหาดงักล่าวได ้เหล็กกลา้แต่ละชนิด
มีปริมาณคาร์บอนธาตุเจือแตกต่างกัน ถ้าน าไปเจียรนัย
คาร์บอนและธาตุเจือในเหล็กเสียดสีกบัหินเจียรนัยจะเกิด
ความร้อนสูง และเม่ือสัมผสักบัออกซิเจนในอากาศจะลุก
ไหม้เกิดเป็นประกายไฟและสีต่างๆ เป็นการทดสอบ
โดยประมาณเพื่อใหท้ราบถึงเกรดเหล็กกลา้หรือการคดัแยก
เหล็กกล้าต่างเกรดโดยวิธีการเจียระไน รูปร่างและการ
เรียกช่ือรอยสปาร์คเป็นไปตามภาพท่ี 1 รูปร่างของแสงส
ปาร์คประกอบดว้ย 3 ส่วน  

 ส่วนแรกเรียกว่า สปาร์ครูท (Root of Spark) 
ประกอบดว้ยมุมของประกายไฟ 

ส่วนท่ีสอง เรียกวา่ สปาร์คเซ็นเตอร์ (Center of Spark) 
ประกอบดว้ย สี ความยาว ความหนา จ านวนเสน้ล าแสง  

ส่วนท่ีสาม เรียกว่า ปลายสปาร์ค (Tip of Spark) 
ประกอบดว้ยรูปร่างขนาด จ านวนประกายไฟ 

 
 

 
 

 

 

รูปที ่1 รูปแบบการทดสอบประกายไฟ 
 

เหล็กกล้าคาร์บอนชนิดต่าง ๆ มีลกัษณะเฉพาะท่ี
สามารถแยกแยะไดด้งัภาพท่ี 2 และมีปริมาณคาร์บอนและ
สารเจือแตกต่างกันประกายไฟท่ีได้จากการเจียระไนจะ
แตกต่างกนัออกไป ภาพท่ี 3 และ 4 ส าหรับสารเจือแต่ละ
ชนิดจะส่งผลต่อการเผาไหมข้องคาร์บอนกบัอากาศ มีทั้ ง
กลุ่มท่ีช่วยเสริมการเผาไหมข้องคาร์บอน และกลุ่มท่ีลดการ
เผาไหมข้องคาร์บอน 

 

 
 

รูปที ่2 ลกัษณะเฉพาะของแสงสปาร์คเหลก็กลา้คาร์บอน 
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รูปที ่3 ลกัษณะประกายไฟจากอิทธิพลของคาร์บอน 
 

 
 

รูปที ่4  ลกัษณะประกายไฟจากอิทธิพลของสารเจือ 
 

การทดสอบชนิดของเหล็กกล้าโดยการดูประกายไฟ 
(Spark Test) เปรียบเทียบกนัระหวา่งเหล็กกลา้ท่ีทราบชนิด
แลว้ (เหล็กกลา้มาตรฐาน) กบัเหล็กกลา้ท่ียงัไม่ทราบชนิด 
ท าไดโ้ดยน าช้ินงานมาตรฐานมาท าการเจียรนัยเพ่ือสังเกต
ประกายไฟและบนัทึกลกัษณะต่างๆ ไว ้จากนั้นน าช้ินงานท่ี
ไม่ทราบชนิดท่ีตอ้งการท าการทดสอบมาท าการเจียรนยัเพ่ือ
สงัเกตประกายไฟและบนัทึกลกัษณะต่างๆ และเปรียบเทียบ
ขอ้มูลท่ีไดจ้ะท าให้ทราบว่าเป็นเหล็กกลา้ชนิดเดียวกนักบั
ช้ินงานมาตรฐานหรือไม่  ขอ้มูลลกัษณะประกายไฟของ

เหลก็กลา้ชนิดต่างๆ ท่ีไดจ้ากการเจียรนยันั้น ส่ิงท่ีจะช่วยให้
ได้ข้อมูลท่ีแม่นย  าและถูกต้องคือ การถ่ายภาพ ท าให้
สามารถพิจารณาขอ้มูลต่างๆ ไดดี้กวา่การมองจากประกาย
ไฟโดยตรง 

เทคโนโลยกีารถ่ายภาพในปัจจุบนัมีหลายวิธีการ  กลอ้ง
เวบ็แคม (Web Camera) เป็นอีกทางเลือกสามารถถ่ายภาพ
เคล่ือนไหวและให้คุณภาพของภาพถ่ายคมชดัมากข้ึน เม่ือ
น ามาประยกุต์ใชก้บัการทดสอบประกายไฟสามารถแปลง
ภาพเคล่ือนไหวใหเ้ป็นภาพน่ิงได ้ ซ่ึงสามารถเลือกภาพน่ิงท่ี
ชดัเจนท่ีสุดมาพิจารณาขอ้มูลต่างๆ ของประกายไฟท่ีเกิดข้ึน
อย่างแม่นย  า  อีกทั้ งภาพถ่ายย ังจัดเก็บในรูปของไฟล์
คอมพิวเตอร์จึงสามารถเรียกขอ้มูลภาพถ่ายมาดูซ ้ าได ้ ทั้งน้ี
ย ังประยุกต์ใช้โปรแกรมคอมพิวเตอร์ในการช่วยเก็บ
ภาพถ่ายและเปรียบเทียบเหล็กกลา้มาตรฐานกบัเหล็กกลา้ท่ี
ยงัไม่ทราบชนิดไดอ้ย่างเป็นระบบมากข้ึน ท าให้ไดผ้ลการ
วิเคราะห์ท่ีรวดเร็ว แม่นย  า น่าเช่ือถือ และอุปกรณ์ท่ีใช้มี
ราคาไม่สูงมากเหมาะสมกับบริษทัจ าหน่ายเหล็กกลา้เพ่ือ
แยกชนิดของเหลก็กลา้  จากปัญหาขา้งตน้ท่ีกล่าวมาสามารถ
น าไปใชใ้นสถานศึกษาและบริษทัจ าหน่ายเหลก็กลา้ได ้ 
 

2. วิธีการทดลอง 
วิธีการด าเนินการวิจัย ชุดทดสอบประกายไฟ และ

รายละเอียดของอุปกรณ์ท่ีใชใ้นงานวิจยัน้ี  มีล าดบัขั้นตอน
ตั้ งแต่สร้างชุดทดสอบประกายไฟ การเตรียมช้ินงาน
ทดสอบ  การถ่ายภาพประกายไฟ และโปรแกรมช่วย
วเิคราะห์ภาพถ่ายประกายไฟ  โดยรายละเอียดแสดงในรูปท่ี 
5 
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รูปที ่5 ล าดบัขั้นตอนการวจิยั 
 
2.1 ชุดทดสอบประกายไฟ 

 ชุดทดสอบประกายไฟส าหรับการทดสอบวสัดุ (รูปท่ี 
5) ประกอบดว้ย 

- ใชหิ้นเจียรขนาดเล็ก (Mini Grinder) ขนาด 500 วตัต ์
ความเร็วรอบเม่ือไม่มีแรงกระท า 27000 รอบต่อนาที ปาก
จบัขนาด 8 มิลลิเมตร ขนาดของลอ้หินเจียระไนเส้นผ่าน
ศูนยก์ลางนอก (D) 30 มิลลิเมตรความกวา้งของหนา้หิน
(W) 25 มิลลิเมตร เบอร์หินขดัแบบ A36N กดลงบน
ช้ินงานดว้ยแรงกดคงท่ี 3,500 กรัม 
   -  ห้องทดสอบ ขนาดความยาว 700 มิลลิเมตร กวา้ง 400 
มิลลิเมตร สูง 500 มิลลิเมตร มีฉากหลงัท าจากวสัดุทึบแสงสี
ด า 
 -  อุปกรณ์จบัยึดช้ินทดสอบสามารถจบัยึดช้ินทดสอบท่ี
มีเส ้นผ ่านศูนยก์ลางไดสู้งสุด  50 มิลล ิเมตร  ทั้ง
พ้ืนท่ีหนา้ตดัส่ีเหล่ียมและพ้ืนท่ีหนา้ตดัวงกลม โดยท ามุม
เอียง 8 องศากบัหนา้หินเจียระไน 

  -  กลอ้งเวบ็แคม ความละเอียด 12 ลา้นพิกเซล ทางยาว
โฟกสัของเลนส์ 30 มิลลิเมตรข้ึนไป 

- คอมพิวเตอร์ 
- โปรแกรมวิเคราะห์ภาพประกายไฟ  พฒันาขึน้มา 

ดว้ยโปรแกรม Microsoft Visual Basic เวอรช์ัน่ 6.0 

 

รูปที ่6 ชุดทดสอบประกายไฟ 
 

2.2  ช้ินทดสอบและวสัดุ 
       ช้ินทดสอบ เป็นเหล็กกลา้ขนาดเส้นผ่านศูนยก์ลาง 13 
มิลลิเมตร ความยาวไม่ต ่ากว่า 50 มิลลิเมตรวสัดุส าหรับ
ทดสอบแบ่งเป็น กลุ่มเหลก็กลา้คาร์บอน, กลุ่มเหลก็กลา้เจือต ่า 
และกลุ่มเหลก็กลา้เจือสูง ดงัน้ี 
 -   เหลก็กลา้คาร์บอนและเหลก็กลา้เจือต ่า 
 -   เหลก็กลา้คาร์บอนต ่า SS 400 
 -   เหลก็กลา้คาร์บอนต ่า – เจือต ่า SCM 415 
 -   เหลก็กลา้คาร์บอนปานกลาง S 45C 
 -  เหลก็กลา้คาร์บอนต ่า – เจือต ่า SCM 440  
 -  เหลก็กลา้คาร์บอนสูง SK 4 
 -  เหลก็กลา้คาร์บอนสูง – เจือต ่า SUJ 2 
 -  เหลก็กลา้เจือสูง 
 -  เหลก็กลา้เคร่ืองมือรอบสูง SKH 51 
 -  เหลก็กลา้เคร่ืองมือ SKD 11 
 -  เหลก็กลา้เคร่ืองมือ SKD 61  
 -  เหลก็กลา้ไร้สนิม SUS 304 

กล้องเวบ็
แคม 

คอมพวิเตอร์ 
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2.3 ศึกษาการถ่ายภาพเคลือ่นไหว 
      ถ่ายภาพดว้ยระบบภาพเคล่ือนไหว 15 เฟรมต่อวนิาทีและ
ท าการบนัทึกดว้ยเวลา 15 วนิาที จากนั้นท าการแปลงไฟลใ์ห้
เป็นภาพน่ิงเลือกภาพท่ีดีท่ีสุดเพ่ือน าไปท าการวเิคราะห์
ประกายไฟ 
 

3 . ผลการทดลอง 
      ผลจากการถ่ายภาพตามพารามิเตอร์ขา้งตน้พบวา่    
  3.1 เหลก็กล้าคาร์บอนต า่ SS400 

ลกัษณะการแตกของประกายไฟท่ีพบเป็นลกัษณะแฉก 3 - 
4 แฉกกระจายอยูท่ัว่ไป เส้นล าแสงมีความยาวและความสวา่ง
มาก ดงัรูปท่ี 7  

 

                                     

  รูปที ่7  (ก) ประกายไฟเหลก็กลา้ SS 400 จากภาพถ่ายดว้ย
กลอ้งเวบ็แคม และ (ข) ลกัษณะการแตกท่ีปลายประกายไฟ
ของเหลก็กลา้คาร์บอนต ่า 
 

 
 

รูปที ่8 ภาพประกายไฟเหลก็กลา้ SS 400 ตามมาตรฐาน JIS 
แตกตวั -3 ใน 2 ขั้น เสน้แสงมีความสมบูรณ์ชดัเจน   
 
 
 
 

3.2 เหลก็กล้าคาร์บอนต า่ - เจอืต า่ SCM415 
      การแตกของประกายไฟจะใกลเ้คียงกบั SS400 แต่จะพบ
ลกัษณะเป็นปลายหอกบริเวณปลายประกายไฟเน่ืองจากธาตุ
โมลิบดีนมั ดงัรูปท่ี 9 
 

                                          
รูปที ่9 (ก) ประกายไฟเหลก็กลา้SCM 415จากภาพถ่ายกลอ้ง
เวบ็แคม (ข) การแตกท่ีปลายประกายไฟ 3-4 และ (ค) ประกาย
ไฟทรงปลายหอก (โมลิบดินมั) 
 
 

 
 

รูปที่ 10 ภาพประกายไฟของเหล็ก SCM 420 ตามมาตรฐาน 
JIS แตกตวัใกลรู้ท ชดัเจนเลก็นอ้ย 
 

3.3 เหลก็กล้าคาร์บอนปานกลาง S45C 
     ลักษณะประกายไฟท่ีพบเป็นประกายแฉกแบบหลายขั้น
กระจายอยูท่ัว่ไป ความยาวของเส้นล าแสงและความสวา่งนอ้ย
กวา่กลุ่มเหลก็กลา้คาร์บอนต ่า ดงัรูปท่ี 11 
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รูปที่ 11 (ก) ประกายไฟเหล็กกลา้ S45C จากภาพถ่ายด้วย
กลอ้งเวบ็แคม  (ข) การแตกท่ีปลายประกายไฟ ของเหล็กกลา้
คาร์บอนปานกลาง 

 
 

รูปที ่12 ภาพประกายไฟของเหลก็ S45C มาตรฐาน JIS แตก
ตวัมากใน 3 ขั้น หรือมากกวา่ ขนาดใหญ่รูปร่างซบัซอ้น 
3.4 เหลก็กล้าคาร์บอนปานกลาง-เจือต า่ SCM 440 

ลกัษณะการแตกของประกายไฟพบวา่มีลกัษณะการแตก
เป็นแฉกแบบหลายขั้นคลา้ยประกายไฟของเหลก็ S 45 C แต่
จะมีประกายไฟทรงปลายหอกเพ่ิมข้ึนมาท่ีปลายประกายไฟ
เน่ืองจากธาตุโมลิบดินมั ดงัรูปท่ี 13 

รูปที่ 13 (ก) ประกายไฟเหล็กกลา้ SCM 440 จากภาพถ่าย
ดว้ยกลอ้งเวบ็แคม (ข) การแตกเป็นแฉกแบบหลายขั้น และ  
(ค) ประกายไฟทรงปลายหอก (โมลิบดินมั) 

 
 
 
 
 
 
 

รูปที ่14 ประกายไฟของเหลก็ SCM440 ตามมาตรฐาน JIS 
คลา้ยกบัเหลก็กลา้คาร์บอน 0.4% C แต่มีปลายหวัหอก ซ่ึง
เป็นลกัษณะของโมลิบดินมั  
 

3.5 เหลก็กล้าคาร์บอนสูง SK 4 
ลกัษณะการแตกของประกายไฟพบวา่มีลกัษณะการแตก

ของประกายแบบเดนไดท์ (Dendrite) เส้นล าแสงมีขนาด
ค่อนขา้งเล็ก กระจายอยูอ่ย่างหนาแน่น เส้นล าแสงสั้น หนา 
และมีสีของล าแสงเขม้ข้ึน ดงัรูปท่ี 15 

 

 
 
รูปที่ 15 (ก) ประกายไฟเหล็กกลา้ SK 4จากภาพถ่ายดว้ย
กล้องเว็บแคม  (ข) การแตกของประกายแบบเดนไดท ์
(เหลก็กลา้คาร์บอนสูง) 

 
 

รูปที1่6 ภาพประกายไฟของเหลก็ SK 4 ตามมาตรฐาน JIS 
 

SCM 440 
C Si Mn Cr Mo 

0.40 0.25 0.77 1.04 0.15 

 

Approximately  
0.9 to 1.2%  C.steel 

C Si Mo 

1.03 0.22 0.38 
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3.6   เหลก็กล้าคาร์บอนสูง-เจอืต า่ SUJ 2 
        ลกัษณะการแตกของประกายไฟพบวา่มีลกัษณะการแตก
ของประกายแบบเดนไดท์ (Dendrite) ขนาดใหญ่กว่า SK 4 
กระจายอยูอ่ยา่งหนาแน่นดงัรูปท่ี 17  
 

 
 

รูปที่ 17  (ก) ประกายไฟเหล็กกลา้ SUJ 2 จากภาพถ่ายดว้ย
กล้องเว็บแคม  (ข) การแตกของประกายแบบเดนไดท ์  
(เหลก็กลา้คาร์บอนสูง) 
 

 

รูปที ่18 ประกายไฟของเหลก็ SUJ 2 ตามมาตรฐาน JIS การ
แตกตวัของคาร์บอนขนาดใหญ่ 
   
3.7 เหลก็กล้าเคร่ืองมอืรอบสูง SKH 51 
     ลักษณะท่ีพบเป็นเส้นล าแสงสีแดงเข้ม ท่ีปลายแสงมี
ลกัษณะเป็นหางจ้ิงจอก ซ่ึงเกิดจากธาตุทงัสเตนดงัรูปท่ี 19 
 

 
 

รูปที ่19 (ก) ประกายไฟเหล็กกลา้ SKH 51 จากภาพถ่ายดว้ย
กลอ้งเวบ็แคม (ข) ลกัษณะเส้นล าแสงเป็นแบบหางจ้ิงจอก 
(เกิดจากทงัสเตน) 
 

 
 

รูปที ่20 ประกายไฟ SKH 9 ตามมาตรฐาน JIS 
 

3.8 เหลก็กล้ากลุ่มแม่พมิพ์ SKD 11 
 ลกัษณะเสน้ล าแสงท่ีพบเป็นสีสม้ มีลกัษณะประกายไฟ
รูปดอกไมซ่ึ้งเกิดจากธาตุโครเมียมกระจายอยูท่ัว่ไป เสน้
ล าแสงบางและสั้นมากดงัรูปท่ี 21                                                       
 

 
 

รูปที ่21 (ก) ประกายไฟเหล็กกลา้ SKD 11 จากภาพถ่ายดว้ย
กลอ้งเวบ็แคม (ข) ลกัษณะประกายไฟรูปดอกไม  ้ (เกิดจาก
โครเมียม) 
 

 

รูปที่ 22 ภาพประกายไฟ SKD 11 ตามมาตรฐาน JIS เส้น
แสงบางและสั้นมีรูปดอกเบญจมาศขนาดเลก็ 
 

3.9 เหลก็กล้ากลุ่มแม่พมิพ์ SKD 61 
     ลกัษณะเส้นล าแสงท่ีพบเป็นสีส้ม ความยาวมากกวา่ SKD 
11 และมีประกายไฟแบบแสงวาบ และปลายหอกอีกดว้ย ดงั
รูปท่ี 23 
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รูปที ่23 (ก) ประกายไฟเหลก็กลา้ SKD 61 จากภาพถ่ายดว้ย    
กลอ้งเวบ็แคม  (ข) เกิดลกัษณะแสงวาบ (นิเกิล) และ (ค) 
ประกายไฟทรงปลายหอก (โมลิบดินมั) 
 

 
รูปที ่24 ภาพประกายไฟ SKD 6 ตามมาตรฐาน JIS เสน้แสง
ขาดตอนตลอดเสน้ และค่อนขา้งหนา เสน้แสงแตกตวั และ
ปล่องปลาย 
 
3.10 เหลก็กล้าไร้สนมิ SUS 304  
        ลกัษณะท่ีพบเป็นเสน้ล าแสงสีสม้แดง เสน้ล าแสงมี
ลกัษณะเป็นคล่ืน ซ่ึงเกิดจากธาตุโครเมียมสูง ดงัรูปท่ี 25 
 
 

                             

 
 

รูปที่ 25 (ก) ประกายไฟเหล็กกล้าไร้สนิม SUS 304 จาก
ภาพถ่ายดว้ยกลอ้งเวบ็แคม และ (ข) ล าแสงเป็นแบบเส้นประ
หรือคล่ืน (โครเมียม) 
 

 
 

รูปที่ 26 ภาพประกายไฟ SUS 304 ตามมาตรฐาน JIS มีแต่
เส้นแสง มีส่วนแยกเล็กน้อย ตรงกลางและปลายเส้นแสง
แดงเขม้ ขาดตอน และเป็นคล่ืนบริเวณใกลส้ปาร์ครูท 
 

4. สรุป 
 จากการศึกษาน้ีพบว่า  ทดสอบความแม ่นย  าของ
โปรแกรมดว้ยการให้บุคคล 20 คนทดลองใชโ้ปรแกรม
วิเคราะห์ภาพประกายไฟ  โดยผูใ้ชสุ่้มเลือกเหล็กกลา้
น าไปเจียระไน, ถ่ายภาพเคล่ือนไหว และวิเคราะห์ภาพ
ประกายไฟ สามารถระบุชนิดของเหล็กกลา้ไดถู้กตอ้ง 18 
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คน ซ่ึงการประยุกต์ใชเ้ทคโนโลยีการถ่ายภาพดว้ยกลอ้งเวบ็
แคมมีความเป็นไปไดใ้นการน าภาพถ่ายมาใชว้ิเคราะห์ต่อไป
ได ้เม่ือเปรียบเทียบกบัมาตรฐานญ่ีปุ่น (JIS) ผลของภาพถ่าย
แสดงให้เห็นถึงลกัษณะของธาตุเจือท่ีผสมอยูใ่นเหล็กกลา้ได้
อย่างชัดเจน อีกทั้ งย ังสามารถเก็บภาพถ่ายดังกล่าวเป็น
มาตรฐานในการทดสอบค ร้ั งต่ อไปรวมถึ งการน า
ภาพเคล่ือนไหวกลบัมาพิจารณาซ ้ าได ้  
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